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1.Сводные данные по бюджету времени (в неделях) по специальности: 15.02.11 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного 
_________ _______________________ ____________________производства____________ _____________________________________________

Курсы Обучение по 
дисциплинам и 

междисциплинарным 
курсам (в том числе 

консультации и 
самостоятельная работа)

Производственная
практика

Промежуточная
аттестация

Г осударственная 
(итоговая) 
аттестация

Всего
(по

курсам)
Учебная
практика

По профилю 
специальности

Преддипломная

1 2 3 4 5 6 7 9

I курс 40,2/1446 - 0,8/30 - 41/1476
II курс 39,7/1428 1,3/48 - 41/1476

III курс 31,2/1122 5/180 4/144 0,8/30 - 41/1476
IV курс 28,8/1032 4,6/108 8/288 0,6/24 - 42/1512
V курс 7,8/282 6,4/228 16/576 4/144 0,8/30 6/216 41/1476
Итого: 147,7/5310 16/576 28/1008 4/144 4,3/162 6/216 206/7416



2. План учебного процесса (по программам подготовки специалистов среднего звена СПО 15.02.11 Техническая эксплуатация и обслуживание
роботизированного производства

И
нд

ек
с Н аим енование циклов, дисциплин, 

профессиональны х модулей, М ДК, 
практик

Ф ормы
промежуточно 
й аттестации

О бъем образовательной програм мы  (академ ических часов)
Распределение о б я зател ь н о ^  аудиторной) нагрузки по курсам и 

семестрам  (час. в семестр)
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1 сем. 2сем.
3

сем.
4сем.

5
сем.

беем. 7 сем. 8сем. 9сем.
Ю сем

17 нед. 24 нед 7 не! 14 нед 17 нед 24 нед 17 нед. 25 нед 17 нед 14 нед

0 .0 0 О б щ ео б р а зо в а т ел ь н ы й  цикл 1476 0 1476 6 0 8 868 0 0 30 36 612 818 46 0 0 0 0 0 0 0
О У Д д и сц и п л и н ы 970 0 970 3 9 2 578 0 0 18 18 396 528 46 0 0 0 0 0 0 0

О б щ и е  д и с ц и п л и н ы 0

О У Д .0 1 Р у с с к и й  я з ы к 2 9 0 90 10 68 6 6 3 4 5 6 0
О У Д .02 Л и т е р а т у р а 2 144 144 4 0 104 56 88
О У Д .О З И н о с т р а н н ы й  я з ы к 2 166 166 10 144 6 6 85 81 0
О У Д .05 И с т о р и я 2 134 134 114 2 0 68 6 6 0
О У Д .О б Ф и зи ч е с к а я  к у л ь т у р а 2 3 126 126 6 120 3 4 46 4 6

О У Д .0 7
О с н о в ы  б е з о п а с н о с т и  

ж и з н е д е я т е л ь н о с т и 2 70 70 4 2 28 3 4 36 0
О У Д .08 А с т р о н о м и я 2 36 36 20 16 0 36 0
О У Д . 11 Е с т е с т в о зн а н и е 2 126 126 4 8 60 6 6 6 51 75 0
О У Д . 12 Р о д н а я  л и т е р а т у р а 2 78 7 8 60 18 3 4 4 4

И Т О Г О 0 970 ~ 1 Г ~ ж “ ПГ ~ 5 ~ 1СГ“ 0 0 0 о- 0

О У Д П о  в ы б о р у  и з  о б я з а т е л ь н ы х  

п п е д м е т н ы х  о б л а с т е й 5 0 6 5 0 6 186 2 9 0 0 0 12 18 2 1 6 2 9 0 0 0 0 0 0 0 0 0
О У Д .0 4 М а т е м а т и к а 2 2 4 4 2 4 4 74 160 4 6 131 113
О У Д .0 9 И н ф о р м а т и к а 2 120 120 30 78 6 6 3 4 86
О У Д . 10 Ф и зи к а 2 142 142 54 80 2 6 51 91,

И Т О Г О 5 0 6 5 0 6 186 2 9 0 0 0 12 18 0 216 290 0 0 0 0 0 0 0 0
В С Е Г О 1476 0 1476 5 3 6 868 0 0 30 36 6 612 818 46 0 0 0 0 0 0 0

о гс э .о о
Общий гуманитарный и социально- 
экономический цикл 6 9 2

9
683 138

533 0 0 6 6 0 46 96 153 134 151 34 44 34 0

ОГСЭ.01. О сновы  философ ии 6 3 6 1 35 2 9 6 36

ОГСЭ.02. И стория 6 3 6 1 35 31 4 36

огсэ .о з . И ностранны й язы к в 
профессиональной деятельности

4 6 3 1 4 4 3 1 0 18 280 6 6 46 46 87 100 35

ОГСЭ.04. Ф изическая культура 6,8 9 2 3 4 2 2 3 2 7 225 44 34 44 34 44 34

ОГСЭ.05. П сихология общ ения 4 72 1 71 53 18 50 22



и т о г о 6 9 2 9 683 138 533 0 0 6 6 0 0 46 9 6 153 134 151 34 4 4 34 0

ЕН.00
М а т е м а т и ч ес к и й  и о б щ и й  

ест ес т в ен н о н а у ч н ы й  ци к л
342 5

3 3 7
161 158 0 0 6 12 0 0 0 76 82 70 38 76 0 0 0

ЕИ.01 М атематика 6 108 2 106 4 8 58 70 38

ЕН.02
И нф орм ационны е технологии  в 
профессиональной деятельности

4
80

1
79 33

34
6 6

36 44

ЕН.ОЗ Э кологические основы 4 78 1 77 65 12 40 38

ЕН.04 К ом пью терное м оделирование 7 76 1 75 15 54 6 76

И Т О Г О 3 4 2 5 3 3 7 161 158 0 0 6 12 0 0 0 76 82 70 38 76 0 0 0
оп .оо О б щ е п р о ф е с с и о н а л ь н ы й  цикл

1692 29 1663 9 3 6 601 0 0 60 66 0 0 346 513 188 288 152 205 0 0

ОП.01 И нж енерная граф ика 4 9 4 1 93 2 2 59 6 6 63 31

ОП.02 Техническая м еханика 4 142 2 140 85 4 3 6 6 50 92
ОП.ОЗ М етрология, стандартизация и

г Р п т и А и и - я н н а
4 5 4 1 53 25 16 6 6 54

ОП.04 М атериаловедение 3 5 4 1 53 3 9 14 54
ОП.05 Роботизированны е систем ы  и их 

пром ы ш ленное прим енение
6

132
2

130 102
16

6
■

6
42 90

ОП.06 Э лектротехника и электроника 4 98 2 9 6 65 19 6 6 98
ОП.07 В ы числительная и 

микропроцессорная техника
4

6 2 1
61 18 3 7 '

6
' 62

ОП.08 Гидравлические и пневм атические 
системы

6
54

1
53 41

12 54

ОП.09 Э кономика организации 2 36 1 35 27 8 36
ОП.Ю П равовые основы  профессиональной 

деятельности
3

62
1

61 43 18 62

ОП.11 О храна труда 3 36 1 35 23 12 36
ОП.12 Б езопасность ж изнедеятельности 8 68 1 6 7 4 9 18 68

ОП.13 П риводы  ЧП У и пром ы ш ленны х 
роботов

8
137

2
135 98

2 5
6 6

'
137

ОП.14 Основы робототехники 4 138 3 135 3 4 8 9 6 6 66 72..

ОП.15 Основы циф рового производства 3 69 1 68 3 4 3 4 69
ОП.16 П роектирование роботов  и 

робототехнических систем
8

198 3 195 115 68
6 6

112 86

ОП.17 Теория автом атического управления
5 98 2 9 6 57 2 7 6 6

40 58

ОП.18 П рограм м но-аппаратны е средства 
системы управления 7

160
3

157 5 9
86

6 6
62

■ ' .' '■ 
98

и т о г о 1692 29 1663 936 601 0 0 60 66 0 0 0 346 513 188 288 152 205 0 0
П р о ф ес с и о н а л ь н ы й  ц и к л 0 0 0

П М .00 П р о ф ес с и о н а л ь н ы е  м о д у л и 2 8 5 4 22 2 8 3 2 1332 1424 50 1224 22 54 0 0 48 116 220 387 350 651 578 504



П М .01 .

О су щ ес т в л ен и е  к о м п л е к с а  работ  по  
у зл о в о й  с б о р к е  и п у ск о -н а л а д к е  

м а н и п у л я т о р о в  на  

т ех н о л о г и ч е ск и х  п о зи ц и я х

776 8

7 6 8

182 556 20 504 12 18 0 0 0 48 116 174 144 72 72 72 78

М ДК.01.0
1 .

Технология работ по узловой  сборке 
и пусконаладке манипуляторов 5 184 6 178 142 2 4 20 6 6 48 78 58

м д к
01.02.

П рограм м ирование систем  с 
числовы м програм м ны м

5 82 2
80 4 0 28 6 6 38 44

УП.01 У чебная практика 6 144 144 0 144 144 72 72

ПП.01 П роизводственная практика 10 3 6 0 3 6 0 0 360 360 72 72 72 72 72
Э кзам ен по модулю 10 6 6 0 6 6

П М .02

О су щ ес т в л ен и е  к о м п л е к с а  р а б о т  по  

у зл о в о й  сб о р к е  и п у с к о н а л а д к е  

п р о м ы ш л е н н ы х  р о б о т о в
608 4

6 0 4 188

3 9 4 0 3 6 0 10 12 0 0 0 0 0 46 191 235 136 0 0

М ДК .02.0
1 .

Технология узловой сборке и 
пусконаладке пром ы ш ленны х 
роботов

4 6
2 3 8

4
2 3 4 188

3 4
6 •6

46 83 55 54

УП.02 У ч еб н а я  п р ак ти к а 7 144 144 0 144 144 36 108
ПП.02 П р о и зв о д ст в е н н а я  п р а к т и к а 8 2 1 6 2 1 6 0 2 1 6 2 1 6 72 72 72

Э кзамен по модулю 8 10 10 0 4 6 10

пм .оз.

О су щ ес т в л ен и е  к о м п л е к с а  р а б о т  по  

т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю , 
р ем о н ту  и и с п ы т а н и я м  
м а н и п у л я т о р о в  на  

т ех н о л о г и ч е ск и х  п о зи ц и я х

656 6 6 5 0 2 3 4 4 0 4 0 3 6 0 0 12 0 0 0 0 0 0 52 43 40 371 150

М ДК.03.0
1 .

И спользование систем ы  допусков и 
посадок при ремонте 
промы ш ленного оборудования

8 9
2 9 0

6
2 8 4 2 3 4

4 4
6

52 43 40 155

УП.ОЗ У чебная практика 9 144 144 0 144 144 144

пп.оз П роизводственная практика 10 2 1 6 2 1 6 0 216 2 1 6 72 144

Э кзамен по модулю 10 6 6 0 6 6

П М .04 .

О су щ ес т в л ен и е  к о м п л е к с а  работ  по  

т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю , 

р ем о н ту  и и с п ы т а н и я м  

п р о м ы ш л е н н ы х  р о б о т о в

3 9 4 4 250 174 70 3 0 0 0 12 0 0 0 0 0 0 0 0 215 99 78

М ДК.04.0
1 .

О рганизация работ по техническом у 
обслуж иванию , рем онту  и 
испы таниям пром ы ш ленны х роботов 
на технологических позициях 
роботизированного участка

9 2 5 4 4

2 5 0

174 70 30 6 155 99

УП.04 Учебная практика 8 60 60

ПП.04 П роизводственная практика 10 72 72

Э кзамен по модулю 10 8 6 6



П М .0 5 .

В ы п о л н е н и е  р а б о т  по од н о й  или  

н еск о л ь к и м  п р о ф ес си я м  р абоч и х , 
д о л ж н о с т я м , с л у ж а щ и х

4 2 2 2 4 2 0 107 301 0 2 2 8 0 12 0 0 0 0 0 0 0 0 188 36 198

м д к .
5.01

В ведение в профессию : "Слесарь по 
контрольно-изм ерительны м  
ппибопам и ав то м ати к е"_____________

8 188 2
186

107 73 6 188

УП.05 У чебная практика 10 84 84 84 84 36 48
ПП.05 П роизводственная практика 10 144 144 144 144 144

К валификационны й экзамен 10 6 6 0 6 6
И Т О Г О 2 8 5 4 22 2 8 3 2 1386 142 4 5 0 1224 22 54 0 0 48 116 2 2 0 3 8 7 3 5 0 651 578 5 0 4
В С Е Г О 4 30 29 7056 65 6991 3 2 8 3 3 5 8 4 50 122 4 124 174 6 612 8 6 4 612 864 6 1 2 864 612 9 0 0 6 1 2 5 0 4

П Д П .00

П р о и зв о д ст в е н н а я  п р а к ти к а  

(п р ед д и п л о м н а я ) 144
144

Г И А .00
Г о с у д а р с т в ен н а я  и т о го в а я  

аттести а ц и я
216 216

Государственная итоговая аттестация:
1. П рограмм а базовой подготовки
1.1. Дипломный проект (работа)
В ыполнение диплом ного проекта (работы ) с18 м ая по 
14 июня (всего 4 недели)
Защ ита дипломного проекта (работы ) (всего 1 
неделя)
1.2. Демоэкзамен (всего 1 неделя)

В
С

Е
Г

О
:

дисциплин  и М Д К  (в т.ч. 
коне и экзамены )

612 864 612 864 540 612 360 756 288 96

учебной практики 0 0 0 0 72 108 108 0 180 48
производственной практики 0 0 0 0 0 144 144 144 144 360

преддиплом ной практики 144

экзам енов 0 6 0 7 2 3 2 4 2 4
диф ф .зачетов 0 5 4 3 0 5 1 4 2 5

зачетов 0 1 0 1 0 1 0 1 0 0



3. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по 
специальности15.02.11 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного

производства

№ Наименование
Кабинеты:

1. русского языка и культуры речи
2. истории
3. обществознания и права
4. химии и биологии
5. физики
6. татарского языка и литературы
7. социально-экономических дисциплин
8. иностранного языка в профессиональной деятельности
9. математики
10. информатики
И. инженерной графики
12. метрологии, стандартизации и сертификации
13. экономики и менеджмента
14. экологии и безопасности жизнедеятельности
15. технической механики

Лаборатории:
1. электротехники и вычислительной техники
2. электрических машин и электропривода
3. пневмопривода и гидропривода
4. мехатроники (автоматизации производства)
5. мобильной робототехники (только для углубленной подготовки)

Мастерские:
1. слесарные
2. электромонтажные
3. модульных производственных систем
4. конструирования мобильных робототехнических комплексов (только для 

углубленной подготовки)
Спортивный комплекс:

1. спортивный зал
2. открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий
3. стрелковый тир (в любой модификации включая электронный) или место для 

стрельбы
Залы:

1. библиотека, читальный зал с выходом в сеть в Интернет
2. актовый зал



4. Пояснительная записка
Настоящий учебный план программы подготовки специалистов среднего звена 

Государственного автономного профессионального образовательного учреждения
«Нижнекамский индустриальный техникум» разработан на основе:

- Федерального государственного образовательного стандарта по специальности, 
утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 1575 от
09.12.2016 г., зарегистрированного Министерством юстиции (регистрационный № 44 940 от
26.12.2016 г.) по специальности 15.02.11 Техническая эксплуатация и обслуживание 
роботизированного производства;

- рекомендаций по организации получения среднего общего образования в пределах 
освоения образовательных программ среднего профессионального образования на базе 
основного общего образования с учетом требований федеральных государственных 
образовательных стандартов и получаемой профессии или специальностисреднего 
профессионального образования от 17.03.2015 г., № 06 -  259;

- Приказ Минобрнауки России от 29 июня 2017 г. №613 «О внесении изменений в 
федеральный государственный образовательный стандарт общего образования, утвержденный 
приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 17 мая 2012 г. №413» 
(Зарегистрировано в Минюсте России 26 июля 2017 г. №47532 ).

Начало учебных занятий -1 сентября, окончание занятий в соответствии с графиком 
учебного процесса. Объём обязательной аудиторной нагрузки обучающихся не превышает 36 
часов в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной учебной работы.

Продолжительность учебной недели -  шестидневная.
Академический час - 45 минут. При изученииобщего гуманитарного и социально- 

экономического, математического и естественнонаучного, профессиональногоциклов - уроки 
группируются парами.

Общеобразовательный цикл:
Общеобразовательный цикл. сформирован в соответствии с рекомендациями по 

организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных 
программ среднего профессионального образования на базе основного общего образования с 
учетом требований федеральных государственных образовательных стандартов и получаемой 
профессии или специальности среднего профессионального образования от 17.03.2015 г., № 06 
-  259 с учетом профиля получаемого профессионального образования, технический профиль.

Обязательная часть цикла ОГСЭ образовательной программы предусматривает 
изучение следующих образовательных дисциплин: «Основы философии», «История», 
«Психология общения», «Иностранный язык в профессиональной деятельности», «Физическая 
культура».

Промежуточная аттестация обучающихся при освоении программы среднего (полного) 
общего образования проводится в форме зачетов и дифференцированных зачетов за счет часов, 
отведенных на освоение общеобразовательных дисциплин. Завершающим этапом 
промежуточной аттестации являются итоговые экзамены. Два экзамена - «Русский язык» и 
«Математика» (в письменной форме) являются обязательными. С учетом профиля получаемого 
профессионального образования проводятся экзамены по дисциплине «Иностранный язык», 
«Физика» и «Информатика», «Естествознание (включая химию и биологию) » в устной форме 
за счет времени, выделенного Федеральным государственным образовательным стандартом.

Время, отведённое на вариативную часть в количестве 1584 часов, использовано на 
увеличение количества часов, на изучение общих гуманитарных и социально-экономических, 
математических и естественнонаучных, профессиональных дисциплин (см. Таблицу 1). 
Формой итоговой аттестации общих гуманитарных и социально-экономических, 
математических и общих естественнонаучных, профессиональных дисциплин являются зачеты, 
дифференцированные зачеты. По предметам: «Иностранный язык в профессиональной 
деятельности», «Информационные технологии в профессиональной деятельности», 
Компьютерное моделирование», «Инженерная графика», «Техническая механика», 
«Метрология, стандартизация и сертификация», «Роботизированные системы и их 
промышленное применение», «Электротехника и электроника», «Вычислительная и 
микропроцессорная техника», «Приводы ЧПУ и промышленных роботов», «Основы 
робототехники», «Проектирование роботов и робототехнических систем», «Теория



автоматического управления», «Программно -  аппаратные системы управления 
роботизированного производства» проводятся экзамены в устной форме.

Текущий контроль направлен на выявление конечного результата деятельности 
преподавателей и техникума в целом -  качества подготовки выпускников, степень усвоения 
студентами учебного материала (формирование компетенций) как в целом по специальности, 
так и по отдельным видам подготовки, дисциплинам, модулям, МДК, разделам, темам.

Организационными формами текущего контроля являются: устный опрос на лекциях, 
практических и семинарских занятиях, проверка выполнения письменных домашних заданий и 
расчетно -  графических работ, защита лабораторных работ, тестирование (письменное и 
компьютерное), проведение контрольных работ.

Выполнение курсового проекта (работы) рассматривается как вид учебной работы по 
профессиональному модулю профессионального цикла и реализуется в пределах времени, 
отведенного на ее (их) изучение. Предусмотрены курсовые работы (проекты) по: МДК 01.01 
«Технология работ по узловой сборке и пусконаладке манипуляторов» (5 семестр); МДК 04.01 
«Организация работ по техническому обслуживанию, ремонту и испытаниям промышленных 
роботов на технологических позициях роботизированного участка» (9 семестр).

Формой итогового контроля профессиональных модулей ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03, 
ПМ.04, ПМ.05 является экзамен (квалификационный). Экзамены направлены на определение 
готовности выпускника к определённому виду деятельности, посредством оценки их 
профессиональных компетенций, сформированных в ходе освоения междисциплинарных 
курсов (теоретической части модуля), учебной и производственной практики.

Практика является обязательным разделом ППССЗ. Она представляет собой вид 
учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При 
реализации ППССЗ предусматриваются следующие виды практик: учебная и
производственная. Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю 
специальности и преддипломной практики.

Учебная практика организуется в учебно-производственных мастерских техникума; 
производственная практика под руководством опытных наставниковна ОАО «Нижнекамский 
механический завод». Итоговой формой контроля по производственной практике является 
дифференцированный зачет. В период производственной практики (преддипломной) 
собирается материал по дипломному проекту.

Государственная итоговая аттестация проводится в форме защиты выпускной 
квалификационной работы (дипломная работа (дипломный проект), и демонстрационного 
экзамена, включенного в выпускную квалификационную работу, который проводится в виде 
государственного экзамена.

При положительных результатах итоговой аттестации выпускникам выдается диплом 
государственного образца о получении среднего профессионального образования по 
специальности «Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства» 
с присвоением квалификации -  «старший техник».



Т абл и ц а №  1

Распределение объёма часов вариативной части между циклами 
ППССЗ среднего профессионального образования по 

специальности: 15.02.11 Техническая эксплуатация и обслуживание 
______ ____________роботизированного производства__________ _________

Индекс Наименование циклов (раздела), требования к знаниям, умениям, 
практическому опыту

Вариативная часть

огсэ.оо Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 188
огсэ.оз. В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 

«Иностранный язык в профессиональной деятельности» 
обучающийся должен:
Уметь', понимат ь общ ий смысл четко произнесенны х  
вы сказы ваний на извест ны е т емы (проф ессиональные  
и бытовые), понимат ь текст ы на базовые проф ессиональны е темы  
участ воват ь в диалогах на
знаком ы е общ ие и проф ессиональны е т емы ст роит ь прост ые 
вы сказы вания о себе и о своей проф ессиональной деят ельност и  
крат ко обосновы ват ь и
объяснит ь свои дейст вия (текущие и планируемые) 
писат ь прост ы е связны е сообщ ения на знаком ы е или  
инт ересую щ ие проф ессиональны е темы.
Знат ь: правила пост роения прост ых и слож ны х  
предлож ений на проф ессиональны е т емы основные  
общ еупот ребит ельны е глаголы  (бытовая и 
проф ессиональная лексика) лексический минимум, 
от носящ ийся к описанию  предметов, средст в и 
процессов проф ессиональной деят ельност и особенност и  
произнош ения правила чтения т екст ов проф ессиональной  
направленност и

114

ОГСЭ.04. В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Физическая культура» обучающийся должен:
Умет ь: использоват ь ф изкульт урно-оздоровит ельную  
деят ельност ь для укрепления здоровья, дост иж ения  
ж изненны х и проф ессиональны х целей; применят ь  
рациональны е приемы двигат ельны х ф ункций в проф ессиональной  
деят ельност и; пользоват ься
средст вам и проф илакт ики перенапряж ения характ ерны м и для 
данной проф ессии (специальности).
Знат ь: роль  ф изической культ уры в общекулътурном, 
проф ессиональном  и социальном развит ии человека; 
основы здорового образа ж изни; условия проф ессиональной  
деят ельност и и зоны ри ска  ф изического здоровья для проф ессии  
(специальност и)

74

ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный цикл 162
ЕН.02 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 

«Информационные технологии в профессиональной деятельности» 
(увеличение часов на дисциплину)

8

ЕН.03 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Экологические основы природопользования» обучающийся должен: 
Уметь: применят ь природоресурсны й потенциал, принципы и 
м ет оды  рационального  природопользования; определят ь концепцию  
уст ойчивого  развит ия.;

Знат ь: понят ие м онит оринга окруж аю щ ей среды, экологическое  
регулирование, прогнозирование последст вий природопользования;
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особенност и взаимодейст вия общ ест ва и природы; правовы е и 
социальны е вопросы природопользования; м еж дународное  
сот рудничест во в област и природопользования и охраны  
окруж аю щ ей среды.

ЕН.04 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Компьютерное моделирование» обучающийся должен:

У м ет ь: использоват ь основные численные м ет оды  реш ения  
м ат ем ат ических задач; разрабат ы ват ь алгорит мы  и программы  для 
реш ения вы числит ельны х задач, учит ы вая необходимую  т очност ь  
получаем ого результ ат а; подбират ь аналит ические методы- 
исследования м ат ем ат ических моделей; использоват ь численные  
м ет оды  исследования м ат ем ат ических моделей.

З н а т ь: м ет оды  реш ения основных м ат ем ат ических задач -  
инт егрирования, дифференцирования, реш ения линейны х и 
т рансцендент ны х уравнений и систем уравнений с помощ ью  ЭВМ; 
основные принципы  пост роения м ат ем ат ических моделей; основные  
т ипы м ат ем ат ических моделей.

16

П .00 Профессиональный цикл 1044
ОП.01 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 

«Инженерная графика» (увеличение часов на дисциплину)
20

ОП.02 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Техническая механика» (увеличение часов на дисциплину)

50

ОП.05 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Роботизированные системы и их промышленное применение» 
(увеличение часов на дисциплину)

96

ОП.06 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Электротехника и электроника» (увеличение часов на дисциплину)

44

ОП.07 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Вычислительная и микропроцессорная техника» (увеличение часов 
на дисциплину)

8

ОП.10 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Правовые основы профессиональной деятельности» (увеличение 
часов на дисциплину)

26

ОПД.13 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Приводы ЧПУ и промышленных роботов» обучающийся должен: 
У мет ь: Вносит ь коррект ировку в раб от у м анипуляционны х  
уст ройст в в соот вет ст вии с заданны м и т ехническим и парамет рами  
О сущ ест влят ь оценку работ оспособност и и ст епени износа узлов и 
элем ент ов роб от а  (манипулятора)
Вносит ь коррект ировку в работ у м анипуляционны х уст ройст в в 
соот вет ст вии с заданны м и т ехническими парамет рами  
Зна т ь: Способы определения причин сбоев в работ е  
м анипуляционны х уст ройст в и проф илакт ику их возникновения. 
Ф изические, т ехнические и промы ш ленны е основы  электроники. 
Типовые узлы  и уст ройст ва элект ронной техники. Аппарат ное  
обеспечение и его исполнение. Адапт ивны е системы  
управления4С ист ем у управления манипулят орами. И сполнит ельны е  
уст ройст ва и их характ ерист ики
К лассиф икацию  и характ ерист ики чувст вит ельны х элем ент ов и 
средст ва передвиж ения в пространстве. П онят ие о рабочей  зоне и 
рабочем  прост ранст ве манипулят ора. Технические показатели, 
характ еризую щ ие пром ы ш ленны х робот ов. Среды и язы ки  
програм м ирования м анипулят оров; Влияние нерационального  
разм ещ ения т ехнологического и вспомогат ельного оборудования, 
пульт ов управления и т ранспорт ны х средст в на работ у

137



робот от ехнического комплекса. П онят ие о ст епени  
рем онт опригодност и оборудования

0 П .1 4 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Основы робототехники» обучающийся должен:
У мет ь: П роизводит ь подбор элемент ов м анипуляционны х  
уст ройст в по заданны м  параметрам. О сущ ест влят ь расчет  
т ехнологических парамет ров и обеспечения пусконаладки  
м анипулят оров; Вносит ь коррект ировку в раб от у м анипуляционны х  
уст ройст в в соот вет ст вии с заданны м и т ехническими  
парамет рами;
Вносит ь коррект ировку в работ у м анипуляционны х уст ройст в в 
соот вет ст вии с заданны м и т ехническим и парамет рами; 
Разрабат ы ват ь т ехнологические эт апы проведения  
пусконаладочны х работ
З н а т ь: Н азначение и основные разделы  докум ент ации завода- 
изгот овителя. О сновные правила пост роения черт еж ей и схем, 
т ребования к разработ ке и оф ормлению  конст рукт орской и 
т ехнологической документ ации. Общие сведения о сист емах  
управления пром ы ш ленны м  предприят ием; О бласт ь применения и 
классиф икацию  пром ы ш ленны х манипулят оров, т ребования к 
оснащ ению  м анипуляционны м и уст ройст вам и т ехнологических  
позиций производст венны х участ ков; Способы определения причин  
сбоев в раб от е м анипуляционны х уст ройст в и проф илакт ику их 
возникновения; Ф изические, т ехнические и пром ы ш ленны е основы  
элект роники. Типовые узлы  и уст ройст ва элект ронной т ехники  
А ппарат ное обеспечение и его исполнение. А дапт ивны е системы  
управления
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0П .15 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Основы цифрового производства» обучающийся должен:
У м ет ь: производит ь подбор элемент ов м анипуляционны х  
уст ройст в по заданны м  парамет рам;
- осущ ест влят ь расчет  т ехнологических парам ет ров и обеспечение  
пусконаладки м анипулят оров;
-вносит ь коррект ировку в раб от у м анипуляционны х уст ройст в в 
соот вет ст вии с заданны м и т ехническими парамет рами; выявлят ь  
неисправност и в работ е роботов',
Зна т ь: общ ие сведения о сист емах управления пром ы ш ленны м  
предприят ием; област ь применения и классиф икацию  
пром ы ш ленны х манипулят оров, т ребования к оснащ ению  
м анипуляционны м и уст ройст вам и т ехнологических позиций  
производст венны х участ ков; классиф икацию  и характ ерист ики  
чувст вит ельны х элемент ов и средст ва передвиж ения в 
прост ранст ве; понят ие о рабочей  зоне и рабочем  прост ранст ве  
м анипулят ора; т ехнические показатели, характ еризую щ ие  
пром ы ит енны х робот ов; среды и язы ки програм м ирования  
м анипулят оров; среды и язы ки  программирования робот ов; 
т ехнические показатели, характ еризую щ ие пром ы ш ленны е робот ы ; 
классиф икацию  и характ ерист ики чувст вит ельны х элем ент ов и 
средст в передвиж ения в пространстве, прим еняем ы х в 
робот изированны х участ ках.
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0 П .1 6 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Проектирование роботов и робототехнических систем» 
обучающийся должен:
У мет ь: П роизводит ь подбор элемент ов м анипуляционны х  
уст ройст в по заданны м  параметрам. О сущ ест влят ь расчет
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т ехнологических парамет ров и обеспечения пусконаладки  
манипулят оров. Вы вода узлов и элемент ов м анипулят оров в ремонт . 
З н а т ь: О сновны е правила пост роения черт еж ей и схем, т ребования  
к разработ ке и оф ормлению  конст рукт орской и т ехнологической  
докум ент ации
Общие сведения о сист емах управления промы ш ленны м  
предприят ием
Область применения и классиф икацию  промы ш ленны х  
м анипулят оров, т ребования к оснащ ению м анипуляционны м и  
уст ройст вам и т ехнологических позиций производст венны х  
участ ков; Влияние нерационального разм ещ ения т ехнологического и 
вспом огат ельного оборудования, пульт ов управления и 
т ранспорт ны х средст в на работ у робот от ехнического комплекса  
П онят ие о ст епени рем онт опригодност и оборудования

0 П .1 7 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Теория автоматического управления» обучающийся должен:
Умет ь: сост авит ь по принципиальной схеме конкрет ной  
авт ом ат ической сист емы управления ее м ат ем ат ическую  м одель в 
виде алгорит м ической ст рукт урной схемы, определит ь  
передат очны е ф ункции от дельны х конст рукт ивны х элем ент ов и 
числовые значения параметров, входящ их в эт и передат очные  
функции, записат ь для линейной сист емы уравнение динам ики и 
передат очны е функции по задаю щ ем у и возмущ аю щ им  
воздейст виям;
Зна т ь: ф ункцию  и наст роечны е парамет ры т ипового управляю щ его  
уст ройст ва, обеспечиваю щ ие получение т ребуем ы х показат елей  
качест ва системы;
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0 П .1 8 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Программно-аппаратные средства системы управления 
роботизированным производством» обучающийся должен:
У мет ь: работ ат ь с карт ой памят и  
8В, а т ак ж е применение библиот еки 8 В  
и основны х её функций
З н а т ь: АгВит о в связке с уст ройст вами, использую щ им и прот окол  
1-Ш ге; правила программирования
АгсШ по 1ВЕ, ознакомит ься с ф ункциями программирования, 
рассм от рет ь Ж К  дисплеи и работ у с ними.
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П .00 Профессиональный модуль 182
МДК
05.01

В результате изучения вариативной части цикла по МДК 04.02 
«Введение в профессию: «Слесарь по контрольно-измерительным 
приборам и автоматике » обучающийся должен:
У мет ь: П роводит  диагност ику т ехнического сост ояния  
пром ы ш ленны х робот ов с помощ ью  аппарат урны х и 
вы числит ельны х средст в; Разрабат ы вает  план проведения работ  
по вы воду узлов  и элем ент ов робот ов в рем онт ; Вы полняет  работ ы  
по уст ранению  неисправност ей ф ункционирования пром ы ш ленны х  
робот ов на т ехнологических позициях робот изированны х участ ков  
Зна т ь: О ф ормление т ехнической документ ации на проведение  
испы т ат ельны х и рем онт ны х работ
организацию  работ ы  по регулировке основных, вспомогат ельных, 
конт рольны х и т ранспорт ны х операций на робот изированны х  
участ ках
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